Speedmodels GmbH <!;:ngEMEBEI-E:>
Emmenhofstrasse 4

CH-4552Der endingen

Tel: +41 32 682 04 65
Fax: +41 32 682 04 70

info@speedmodels.ch
www.speedmodels.ch

Oracover / Oratex racle en feutre 10 x
14cm
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Usage pour ORASTICK® und EASYPLOT®

Pour racler lefilm et pour frotter le papier detransfert et lefilm detransfert sur lelettrage et leslogos échenillés.
Collage humide de grands décors:

L es décorsde grande surface se collent humides en laissant |’ eau se détendre avec une ou deux gouttes de liquide vaisselle
puisen lavaporisant sur lasurfaceacoller al’aided’un atomiseur (ex : un vieux flacon de nettoyant a vitres). Le décor a
appliquer peut ainsi étredéplacé sur lefilm d’eau. Aprésun positionnement exact, I’eau est frottée avec notreracle en
feutredu centreversle bord. Avec cette technique, des décor s encor e plus grands peuvent étre appliqués sans bulles
d’air. Nous vousrecommandons de laisser sécher le décor ains appliqué pendant 1 a 2 jours supplémentaires afin que
méme les plus petitestraces d’ eau puissent se diffuser.

Usage avec ORATEX®

Lesraclesen feutre sont un outil important pour ancrer letissu de revétement ORATEX® au support. Avec leracleen
feutre, letissu derevétement chauffé est pressé fermement sur le support. Si des plis se forment au cours de ce processus,
ils sont résolus en rétrécissant letissu sur une grande surface. Lesraclettes en feutre ont passé avec succésletest interne
detraitement d ORATEX® et sont déclarées par nous comme un outil de traitement obligatoire. |Isremplissent toutes
lesinstructions pour letraitement d ORATEX® conformément au manuel.

emballage de 1pcs


mailto:info@speedmodels.ch
/home/httpd/vhosts/speedmodels.ch/httpdocs/www.speedmodels.ch
mailto:info@speedmodels.ch

